    深圳市福普森公司成立于2005年至今，公司主要生产浇注量1-15000g的手动,电动,全自动真空注型机及1-30kg注料量的低压灌注机,广泛适用于家电,汽车,电子,玩具,通讯,医疗等领域的产品设计开发及手板模型制作,公司真空产品设备齐全，价格合理，对真空注型、低压灌注、产品复制，打样等，都可提供厂家技术服务。公司设备适用于汽车、手机、电子、医疗器材等精密产品，商标、玩具、家电等工业设计与产品研发。在业内享有很好的口碑，公司实力雄厚，保证产品质量，以客户利益为根本的经营原则，赢得了广大客户的信任。本公司的宗旨是：我们将以您的需求为目标 诚实诚信创造双赢。

真空注型机型号：V550 V650  V850  V1000 V1200 V1200S V1200-JC  V2000 V2300 V2500

RIM低压灌注机型号：DG10  DG20  DG30 

真空设备：真空注型机(又名真空复模机,真空浇注机）；真空箱（又名真空脱泡箱、真空脱泡搅拌箱、真空除泡机、真空消泡机、真空脱气机,树脂脱泡机,LED/AB胶脱泡机）；真空烤箱(又名真空干燥箱)等真空设备。

烤箱（又名恒温烤箱、快速烘干机）型号：TEC500  TEC1000  TEC1200  TEC 2000  TEC2500

喷砂机，压力缸，UV机，水帘柜，复模耗材等快速成型配套设备

网址：http://www.fupusen.com.cn
诚信通商铺：http://szfpszmx.1688.com 
电话：0755-28999977

传真：0755-28999955

联系人：何柳清  （手机：13728968611）

QQ：349445671

真空注型机设备
深圳福普森生产的V550-V2500系列真空注型机采用先进的压差真空硅胶模技术，可为客户提供小批量塑胶件的试制，用以进行装配验证、样机和功能测试等的检验。适用于家电、电子、汽车、医疗等行业。

V550-V2500系列真空注型设备特点:
l 采用负压自动调节真空泵，形成稳定的真空负压;
l 采用电子安全压力阀，保证了设备运行安全性;
l 搅拌器转速连续可调，适用于不同组分的材料;
l 特殊结构搅拌器，搅拌阻力小、搅拌均匀;
设备抽真空速度快，5秒内可达到－0.06Mpa的负压

真空注型机，又名真空复模机，即在真空条件下利模成本和风险。三维设计的产品可通过各种加工方法CNC、SLA等）得到原型，通过原型复制得到产品。复制的产品精度高、质量好，为一完整整体，完全满足设计需求的各种功能。产品材料用原型直接复制出产品的机器。特别适合小批量的功能型零件的试制，减少直接开钢性能的可模拟大部分现有工程材料性能，PU、ABS、PP、PVC、POM、尼龙等等，同时可复制出透明件如PC，有机玻璃等，热塑性弹性体TPR、TPR、TPU等以及各种软性材料如硅胶、橡胶等。同时可在复制产品中添加各种颜色，以满足各种外观需求。产品复制不受体积、复杂程度、各种结构等影响，开模容易，周期短，见效快。深圳福普森致力于向客户推荐最先进的RT设备。产品先后服务于国内外许多知名企业，如：富士康、TCL、三一重工、德豪润达、沈阳华晨金杯、海尔集团，九阳研究院，重庆文理学院，云南力帆集团，广西五菱汽车，天津一汽，广州生产力，珠海格力，上海理工大学，上海同济大学，西安工业大学，西北工业大学，顺德职院，北京现代职院，杭州博洋，工业人模型,军华手板，麒麟工业模型，西尔模型等。知名企业事业单位及大专院校。并出口到日本、泰国,俄罗斯等和其它国家及地区。

低压灌注成型机
深圳福普森公司研发的最新一代RIM低压灌注成型机是生产聚氨酯弹性体、硬质、半硬质、软质PU塑料制品的专用设备。新一代低压灌注机采用全密封&全开放造型设计，美观大方相，新款低压灌注机性能优越，质量稳定，支持全电动操作模式，混合均匀，比例、流量、温度精确可调节。（根据客户需求，我们可提供不同规格的低压灌注设备） 低压灌注机是采用聚氨酯低压灌注技术，快速可靠制作各种小批量优质类塑料样件的设备。利用原型翻制树脂简易模具（包括软模、硬模及抽芯活块）并需考虑浇冒口的位置和流道。将模具夹紧达到规定的合模力，聚氨酯树脂通过注射枪头注入模具内，在室温下快速固化，十几分钟后即可取出形状与原型一致的制件。 制作各种新产品复制件及小批量的生产试用，大大缩短了产品的设计开发时间适合于汽车保险杠、仪表盘、车门、摩托车、家电、通讯、医疗器材等用途。采用RIM低压灌注技术，工艺过程简单，操作方便。
采用程控设计，可靠性高，质量稳定，安全简便，易于操作.新产品开发周期短、成本低、缩短试制周期，免除开模风险,一分钟固化，十分钟脱模。
短时间即可生产出几件至百件样品产品精度高，可着色，丝印，喷涂后试装试用

RIM（reaction injection molding)，中文俗称反应注射成型，是一种区别于传统注塑和其他成型工艺的一种特殊的工艺。
其原理是：
将两种反应原材料聚氨酯组分和树脂混合物分别放入带有搅拌器可控温度的进料罐中经过精确计量在高压下进入混合头.注射开始时混合头的阀门打开反应物在一定压力下进入混合室高速激烈碰撞然后在接近大气压的压力下流入模具经放热化学反应在模具中形成聚氨酯聚合体。低压灌注属于反应注射成型，常温、低压的A、B两组份（液态）分别经计量泵以一定的配比送入混合头内进行充分混合后注入模具，经快速反应聚合交联，固化脱模后即得到制品。这一过程可化为：贮存→计量→混合→充模→固化→顶出→后处理。
适用范围：
RIM工艺因其卓越的产品性能广泛应用于汽车该工艺具有混合效率高，原料配方灵，生产周期短，过程简单及成本低等优点。目前其制品用于汽车零部件及改装零部件、工程机械覆盖件、医疗设备，仪器仪表、电子、机械设背覆盖件，工业部件、化工部件、运动休闲等领域作为对金属等材料的替代品有着无可比拟的优势与前景。
低压灌注工艺特点
1. 适合中大件制作（可灌注200克-30000克产品）
2. 适合小中批量生产（50-5000件）
低压灌注模具制作分类及选用
1.根据批量要求分类
 硅胶模（10-30件）
 环氧树脂模（50-500件）
 金属树脂模（100-1000件）
 金属表层模（500-5000件）
适用材料：ABS，PP，PU，发泡料，RIM专用材料，等等
恒温烤箱

1.本产品采用先进自动化智能控制技术，相当于一台PLC自动控制，自动＋手动计时，0—999分任意设定，是一种多功能，高信赖度的烤箱，在结构，材质，强度，保温，风路循环等性能上皆设计优良，且外型美观，操作容易。

2．本公司生产的烤箱广泛应用于烘烤加工热处理等作业上，如各类烤漆，喷粉，五金，塑胶，丝印，电渡，珠宝等烘烤脱水，如电容，电源，线路板，中、低温老化测试等等，高温有各类适合五金热处理、回火、定型等产品。

3．本公司烤箱经过 严格精确设计，其热风循环根据产品不同而选择运风方式，运风方式有：水平运风，上下运风，左右运风，上下带左右运风；风源由循环送风马达运转带动风轮产生，由电热器将热风送出经风道至烤箱内部。使用后的热空气重新吸入风道成为风源再度加热循环应用，如此可有良好的温度均衡性。在生产过程中，开门，关门等动作引起热量外泄，可借此送风循环系统迅速恢复到操作所需状态温度值.

真空注型机又称真空复模机，适用于快速成型，快速硅胶模具制造，小批量塑胶件复制、生产。
＊操作系统：进口可编程自动控制系统，记忆模式，操作简便，有效提升生产效率。
＊动力系统：采用原装进口德国真空泵，极限真空，保证脱泡完全。
＊真空搅拌系统：采用进口刹车电机及精密传动幅构成的先进传动系统，分离式倒杯、搅拌，有效平衡系统力矩，保证系统安全、稳定。
＊升降系统：强力推力刹车电机，电动控制，宽面升降台，适合各式模具。
客户可选择配置（客户可根据自身需求或双方共同商讨拟定最佳方案）
１、操作模式：全自动／全电动／手动三种可选择
２、真空机内胆：碳钢／不锈钢两种可选择
３、升降系统：电动／手动两种可选择
        深圳市福普森科技有限公司系主要生产真空注型机、低压灌注机等快速成型（RP）设备及其周边配套的设备专业化企业。
        公司拥有一支专业、高效、创新的工程师队伍，在机械真空、机电一体化、RP（快速成型）、RT（硅胶快速模具）、RIM（低压灌注成型）等行业领域服务多年，积累了深厚的技术和服务经验，走在国内行业技术发展潮流的前列。
        我们秉承“客户的需求就是我们的目标”的企业宗旨，坚持“不断融合提升”的完善售后服务理念，以质量求生存，诚信为本，信誉至上，为客户的不断发展提供最优质服务，同时提供免费技术咨询。
【业务重点】：
※真空注型机（真空复模机）的制造及销售
※低压灌注成型机（RIM）的制造及销售
※快速硅胶模具制造、小批量塑胶件复制、生产及大、中型制件低压灌注试制、生产
※高级真空箱，各式真空设备定做及ＯＥＭ业务
※烤箱、ＵＶ机、喷砂机、水帘柜等各式快速成型配套设备的制造及销售
※快速成型树脂及各种手板材料的销售
SZSFPS系列真空注型机

设备特点

◇采用负压自动调节真空泵，负压稳定

 ◇搅拌器转速连续可调，可均匀混合不同粘度材料 

◇设备经人机工程评估，运行安全可靠 

◇抽放气速度快，负压压力可靠 

◇以快速成型零件为母模，更可获得完美制件


　　设备功能

  ◇真空浇注硅橡胶模具

 　◇浇注类ABS、PP、PMMA、透明PC和尼龙等工程塑料零件 

　◇零件可调色，也可喷漆或电镀

  ◇实现快速成型零件的材料改性

 
　　应用领域 

真空浇注成型机可用于硅橡胶模具、聚氨酯模具的快速制造，小批量注塑零件的真空浇注成型，广泛应用于汽车、家电、轻工、医疗、农业机械及军工等行业的产品研发和小批量生产。 


	真空注型机参数表   List of vacuum casting machine parameters                              

	

	参数/型号
	单位
	V550
	V650
	V850
	V1000
	V1200
	V1200JC
	V2000
	V2300
	V2500

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	最大注料容量
	G
	1000
	2500
	2500
	2500
	2500
~10000
	5000
~10000
	15000
	15000
	15000

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	最大模具尺寸
	L
	Mm
	550
	650
	850
	1000
	1200
	1200
	2000
	2300
	2500

	
	W
	Mm
	500
	600
	700
	800
	900
	2000
	1200
	1200
	1200

	
	H
	Mm
	450
	550
	800
	850
	850
	850
	1000
	1000
	1000

	真空度
	Kpa
	≤-100
	≤-100
	≤-100
	≤-100
	≤-100
	≤-100
	≤-100
	≤-100
	≤-100

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	抽真空时间
	Min
	≤3
	≤3
	≤3
	≤3
	≤4
	≤4
	≤5
	≤5
	≤5

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	设备外形尺寸
	L
	Mn
	1250
	1350
	1650
	1800
	2100
	2100
	2000
	2300
	2500

	
	W
	Mn
	900
	930
	1000
	1100
	1200
	2100
	2200
	2200
	2200

	
	H
	Mn
	1650
	1780
	1780
	1780
	1850
	1850
	2300
	2300
	2300

	放气时间（可调）
	Sec
	≤25
	≤25
	≤25
	≤25
	≤25
	≤30
	≤30
	≤30
	≤30

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	真空保压
	KPA/Hr
	≤2
	≤2
	≤3
	≤3
	≤3
	≤4
	≤4
	≤4
	≤4

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	抽速真空泵
	M³/H
	40
	60
	100
	100
	200/300
	300
	300-500
	300-600
	300-600

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	电源
	V/Hz
	380/50
	380/50
	380/50
	380/50
	380/50
	380/50
	380/50
	380/50
	380/50

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	功率
	KW
	1.5
	2.2
	3.0
	3.0
	4.5-6
	6
	6-11
	6-11
	6-11

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	升降工作台载重
	KG
	50
	60
	70
	70
	100
	100
	滚动平台
	滚动平台
	滚动平台

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总机重量
	KG
	500
	650
	900
	1000
	1800
	2000
	3000
	3200
	4200

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	电话：13728968611             QQ：349445671     (注:上述参数如有变更,恕不另行通知.)

	★★★★★
	
	（V2000-2500外形尺寸仅供参考）

	客户可选择配置（客户可根据自身需求或我们共同商讨决定最佳方案)
	真空室内胆采用304不锈钢整机外壳喷塑；
进口欧姆龙PLC控制操作系统和触摸屏；
可编程全自动/电动双重操作模式；
进口真空泵；
进口真空混合器，搅拌系统无级变速；
进口日本电机传动装置；
停电手动排气功能；
安全照明灯，SMC真空表；
安全保护门，机械门锁。

	1.操作模式：全自动/全电动/手动三种可选择
	

	2.真空机内胆：碳钢/不锈钢两种可选择
	

	3.升降系统：电动/手动两种可选择
	

	4.真空泵：抽速大小型号可选择
	

	
	


 
